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- знак производителя;  

- номер плавки или символ, идентифицирующий литье; 

 - знак сертификации». 

Добавить раздел «9 Необходимые испытания» 

«9.1 Обязательные 

Испытания, изложенные в 9.3.1 - 9.3.12, должны проводиться на 

каждом фитинге, за исключением тех, которые производятся при серийном 

производстве. При серийном производстве должно быть испытано не менее 

2% фитингов в каждой партии. Испытательные образцы должны быть 

произвольно выбраны сертификационным обществом из партии при 

термообработке. 

В конце каждого испытания фитинг должен показывать отсутствие 

постоянной деформации. 

Полномасштабная проверка для обеспечения соответствия 

настоящему стандарту в отношении диаметра, толщины стенки и габаритных 

размеров должна быть выполнена на каждом фитинге. 

9.2 Проверки дефектов литья 

9.2.1 Визуальная проверка дефектов должна производиться на 

внешней и внутренней поверхностях каждого фитинга. Все дефектные 

фитинги должны быть уничтожены. 

9.2.2 Проведение испытания (например, рентгеновское или 

ультразвуковое) следует выполнять на одном фитинге из каждой партии 

литья. При обнаружении дефектов,  следует проверить все фитинги в партии. 

Все дефектные фитинги должны быть уничтожены. 

 9.3 Испытания 

9.3.1 Механические свойства должны быть проверены на соответствие 

минимальным требованиям к материалам, указанным в разделе 5, 

подтвержденным для каждой температуре и партии металла, используемого 

для изготовления литых фитингов. Для изготовленных фитингов каждый 
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